


El propdsito de esta Carta
Descargable con informacidn
sobre moldes es, que tengas
una guia y datos especiticos

sobre los bigudies/ moldes mds
famosos del mercado
latinoamericano.



Moldes en tendencia 2023



‘ I ' I

S=CURVATURA | L
M= CURVATURA L y/o D
S+= CURVATURA U (M1)
M+= CURVATURA U (M2)
L= CURVATURA C

XL= CURVATURA U

POROSIDAD: MEDIO ALTA
CALIDAD : ALTA

www.neurislugo.com
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XS= CURVA I-D
S-M-L=CURVATURA U
XL= CURVATURA C

POROSIDAD: MEDIO ALTA
CALIDAD : ALTA
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www.neurislugo.com



S, M, L, XL: Curvatura U
S1, M1, L1, XL1: Curvatura C

POROSIDAD: ALTA
CALIDAD : ALTA

www.neurislugo.com



JWOLDES INILEN FORAA

2 PARES DE MATE
2 PARES DE GLANCE
CURVARTURA LD

e Solo recomendable para
Para pestafias me dianas
a Largas

POROSIDAD: ALTA
CALIDAD : ALTA

www.neurislugo.com
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CURVATURAS : .
U-UbD-U-C

e Se pueden crear efectos
desvanecidos y
descendentes

POROSIDAD: MEDIO ALTA
CALIDAD : MEDIO ALTA
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www.neurislugo.com



S -M-L COLORES LILA-
ROSADO Y NARANJA

S-M-L ROSADOS CON BRILLO

e Para crear Curvatura L
naturales y extremas

POROSIDAD: MEDIO ALTA
CALIDAD : MEDIO ALTA

www.neurislugo.com



S-M-Ml= curvatura U
M2-L y XL= curvatura C

POROSIDAD: MEDIA
CALIDAD : MEDIA

www.neurislugo.com



Curvatura U: SS-S-M-L U -LL

Curvatura L: SS/S/M/L/LL
Curvatura: C

www.neurislugo.com
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e Pequefia variacién de curva
minima porque este molde
no propone elevaciones en
tamafo

POROSIDAD: MEDIA
CALIDAD : MEDIA

www.neurislugo.com



LS MOLDES

Los primeros mo

des en

estos

endencia fueron



S CURVATURA |

M CURVATURA Ly D
M1 CURVATURA U

M2 CURVATURA C

L CURVATURA C Y J D

POROSIDAD: MEDIA A ALTA
CALIDAD : MEDIA

www.neurislugo.com



JWOLDEES DOLLY MU

S: Medio plano

M: Medio Redondo
L:Redondo

POROSIDAD: MEDIA
CALIDAD : MEDIA

www.neurislugo.com



JWOLDES [ LEl

S, M, L, XL: Curvatura U /””
S1, M1, L1, XL1:Curvatura C

POROSIDAD: ALTA Ly

CALIDAD : ALTA

www.neurislugo.c

i
/i
'
/
/
/
7
/
f 53
| o
l'....
p’ ,
M
T3
/)
o 7
/
I/
[/
/7
!
/
[y
: '
y
d
2

om

/
i
i
.H
{
Fy
[ AR
r F
o

Ly



ES (VY ILARANXATIOR] POt

S, M, XM, L, XL: Curvatura C

POROSIDAD: ALTA
CALIDAD : ALTA

www.neurislugo.com



IWOLDES (WY LANINATION
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SY M= CURVATURA J
XM-LY XL= CURVATURA L

POROSIDAD: ALTA
CALIDAD : ALTA

www.neurislugo.com
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S: Curvatura J:
M-M1-M2-L-L1;: -Curvatura LD

POROSIDAD: ALTA
CALIDAD : ALTA

www.neurislugo.com



Espero que esta carta informativa

dosier te haya servido como guia

para que tu empresa Lamimaker
fenga una propia muy pronto.

lios Yemos en Yivo
slempre en nstagram y
e (2 academia



https://www.instagram.com/soyneubeauty/
http://www.neurislugo.com/

